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Informatie tehnica

BTK 350 BTK 508 BTK 508 2P BTK 1008
Capacitatea mixerului | 525 750 750 1.500
Iesirea concretului proaspat | 438 625 625 1950
Iesirea concretului compact | 350 500 500 1.000
Stoc maximal m? 100 300 300 300

q TN 17.5

Consum maximal kW TN 8 TN 11 TN 12 TR18,5
Greutate Kg 1.800 2.500 2.500 3.800

Uzina de producere cu o funie de cantarire

BTK 350 BTK 508

A Cantarirea cimentului 30” 20”
B Cantarirea agregatelor 40” 59”
C Intrarea de apa 5” 3”
D Transportul de materiale 40” 36”
E Malaxarea si evacuarea 70” 79"
Faze care determina cicluri A+B+C+D A+B+C+D
Timpul mediu pe ciclu 115” 118”
Producerea pe ora 9-11 m*/h 14-16 m*/h
A Cantarirea cimentului Al A2 A3
C Intrarea de apa Cl c2
D Transportul de materiale D1 D2
E Malaxarea si evacuarea E1l E2

Notas: Al = primul ciclu; A2, A3,... = ciclele urmatoare / Notes: Al = first cycle; A2,A3, ... = following cycles

Uzina de producere cu 2 funii de

cantarire
BTK 508 BTK 1008-TN BTK 1008-TR

A Cantarirea cimentului 30” 50” 50”
B Cantarirea agregatelor 59” 90” 80”
C Intrarea de apa| 3” 4”7 4”7
D Transport de materiale 36” 36” 36”
E Malaxare si evacuare 59” 90” 80”

Faze care determina cicluri B+C+D B+C+D B+C+D

Timpul mediu pe ciclu 98” 130” 120”

Producerea pe ora 16-18 m’/h 26-28 m’/h 28-30 m’/h
A Cantarirea cimentului Al A2 A3
C Intrarea de apa Ccl c2 c3
D Transportul de materiale D1 D2
E Malaxarea si evacuarea E1l E2

Notas: Al = primul ciclu; A2, A3, ...= ciclele urmatoare / Notes: Al = first cycle; A2,A3, ... = following cycles






